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La presente invention concerne un joint d'etancheite et une porte a 
rideau relevable par enroulement a etancheite laterale amelioree. 

Certaines activites industrielles, par exemple dans les domaines 
pharmaceutique, agroalimentaire ou electronique, doivent etre realisees dans 
des salles a atmosphere control ee dont la qualite a une influence directe sur la 
qualite des produits ou des operations qui s'y deroulent Ces salles sont 
generalement en surpression pour empecher que des polluants ne penetrant a 

1'interieur de celles-ci. 

II est bien entendu necessaire d'acceder a ces salles par des 

ouvertures ou des baies qui sont ferrnees par des portes. 

Ces portes peuvent etre des portes a rideau souple relevable par 
enroulement qui ont, comme extreme avantage, de pouvoir ouvrir et former une 

large baie de maniere tres rapide. 

La rapid ite d'action, propre a ces portes, se revel e extremement 
precieuse dans la mesure ou elles permettent de minimiser la duree 
cTouvertur© 

Un probleme, qui n'est toutefois pas solutionne de maniere 
totalement satisfaisante par ces portes, est celui de leur etancheite laterale 

lorsqu'elles sont en position de fermeture. 

En effet, on observe frequemment, dans des salles maintenues en 
surpression, un debit de fuite qui se produit au niveau des bords lateraux du 
rideau. 

On a, certes, pense equiper directement les bords lateraux du 
rideau d'elements d'etancheite qui viennent frotter contre des glissieres 
laterales de la porte, comme cela peut etre montre dans le 

document EP 623 731 . 

Un inconvenient majeur de ce mode de realisation d'etancheite 

tient au fait que, lors des operations d'enroulement et deroulement du rideau, 

les elements d'etancheite frottent contre les glissieres et finissant par s'user. 

Ceci a des consequences doublement nefastes. 

D'une part, il faut remplacer les elements d'etancheite uses qui 
n'assurent plus leur fonction. Or, ceux-ci etant generalement soudes sur les 
bords lateraux du rideau, il faut demonter le rideau de la porte, le poser sur le 
sol, dessouder les elements d'etancheite lateraux uses, ressouder de 
nouveaux elements d'etancheite lateraux, puis remettre en place le rideau sur 
un arbre d'enroulement de la porte. Toutes ces operations sont done longues 
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et rendent alors inoperantes !a salle, puisque, devant ces operations, le rideau 
est demonte et n'assure aucune fonction de fermeture. 

* 

D f autre part, le frottement des elements d'etancheite sur les 
montants de la porte, produit des particules qui viennent poliuer la salle dont 
5 Faeces est controle par la porte. 

^invention a pour but de resoudre les nombreux inconvenients de 
la technique anterieure et a, plus particulierement, pour but de reaiiser une 
etancheite laterale pour une porte a rideau relevable par enroulement qui 
garantisse un faible debit de fuite, tout en etant facile a mettre en place et a 
10 remplacer. 

De maniere connue en soi la porte comprend : 

- deux montants lateraux presentant chacun une glissiere delimitee 
par deux ailes, 

- un element transversal reliant les extre mites superieures des 
15 montants lateraux, 

- un rideau souple possedant des bords lateraux s'engageant dans 
chacune des glissieres, et 

~ des moyens d'enroulement du rideau en une position d'ouverture 

de la porte. 

20 Selon invention, chacune des glissieres est equipee d f un profile 

d'etancheite presentant une paroi de fond et deux parois laterales formant 
sensiblement un U chacune des parois laterales venant en appui contre Paile 
qui lui est adjacente. 

Pour parfaire Tetancheite et empecher I'accumulation de polluants 
25 organiques ou mineraux, chaque paroi laterale du profile d'etancheite est d f une 
dimension telle qu'elle vient en appui contre Paile de [a glissiere qui lui est 
adjacente. 

De fa^on avantageuse, chacune des parois laterales est munie 
d'au moins une levre pouvant venir en contact d'un bord lateral du rideau. 
30 Selon une caracteristique avantageuse de la porte, le rideau 

presente une bordure laterale continue et aplatie obtenue par soudure haute 
frequence. Cette disposition permet de creer un contact iineique entre le rideau 
et le profile d'etancheite. 

De fagon preferee, chacune des parois laterales et chaque levre 
35 sont effilees a leur extremite de fagon a etre tres flexibles. 
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Selon une forme de realisation au niveau de I'extremite superieure 
de chaque montant, une tete de guidage possede une section en U presentant 
une paroi de fond et deux parois laterales, chaque paroi laterale etant munie 
d'une nervure de guidage, la tete de guidage etant positionnee dans le 
prolongement de chaque profile d'etancheite. 

Pour sa bonne comprehension, I'invention est decrite en reference 
au dessin ci annexe representant, a titre d'exemple non limitatif, une forme de 
realisation d'une porte selon celle-ci. 

Figure 1 represents une porte en perspective, 
Figure 2 est une vue en couple selon ll-ll de figure 1 , 
Figure 3 est une vue en couple selon Ill-Ill de figure 1, 
Figure 4 est une vue de dessus du montant, 

Figure 5 est une vue en perspective eclatee de la partie superieure 

d'un montant de la porte. 

En se referant tout d'abord a la figure 1, on peut voir que la porte 
presente deux montants 2 lateraux qui bordent une ouverture pratiquee dans 
une cloison. Une console 3 est placee a I'extremite superieure de chaque 
montant. Ces deux consoles 3 qui supportent un arbre, dans I'exemple 
represents, est masque par un carter transversal 4. 

Un rideau 5 est fixe sur I'arbre. Le rideau 5 est constitue de laizes 
horizontales de materiau souple, soudees bout a bout. 

On note egalement que le rideau 5 presente des barres 6 de 

raidissement. 

Comme on peut le voir sur la figure 2 qui montre un montant 2 en 
coupe transversale, celui-ci presente sur sa face tournee vers le rideau 5, deux 
ailes 8 delimitant entre elles une glissiere 9. Selon ies cas, les ailes 8 delimitant 
la glissiere 9 peuvent faire parties integrates des montants 2 par exemple 
dans le cas de montants extrudes comme on peut le voir sur le dessin. Dans 
d'autres formes de realisation, ces ailes peuvent egalement etre rapportees sur 
les montants 2. 

Chaque bord lateral du rideau 5 s'insere dans la glissiere 9 qui lui 
est adjacente. 

La caracteristique essentielle de la porte selon I'invention est qu'un 
profile d'etancheite 7 est place dans le fond de chaque glissiere 9. 


1 er depot 


Le profile d'etancheite 7 presents une paroi de fond 10 et deux 
parois laterales 11 formant un U. Chaque paroi laterale 11 vient en appui 
contre Paile 8 qui lui est adjacente. 

On note egalement que les faces de chacune des parois 
5 laterales 1 1 en regard Tune de Pautre sont pourvues d'une levre 12. 

Com me on peut le voir sur la figure 2, chaque levre 12 de meme 
que les extremites de chacune des parois laterales 11 sont effilees de fagon a 
etre tres flexibles. 

Le profile d'etancheite 7 est fixe a Pinterieur de la glissiere 9 par 
10 collage de sa paroi de fond 10 contre la paroi de fond de la glissiere 9. 

En ce qui concerne le rideau 5, une particularity de celui-ci est qu'il 
presente une bordure laterale 14 continue et aplatie formee par soudure haute 
frequence. 

La figure 4 montre la partie superieure des montants 2 de la porte. 
15 On peut voir sur cette figure qu'une tete de guidage 15 est placee dans la 
glissiere 9 dans le prolongement du profile d'etancheite 7. 

La tete de guidage 15 est un element en matiere plastique rnouiee 
possedant une section en U presentant une paroi de fond 17 et deux parois 
laterales 18. 

20 La figure 5 montre que, en plus, chaque paroi laterale 11 de la tete 

est equipee d'une nervure 19. 

La porte fonctionne de maniere classique, c'est-a-dire par 

enroulement du rideau 5 sur Paxe pour permettre de traverser la porte et par 

deroulement du rideau 5 pour obtenir la fermeture de la porte. 
25 Dans le cas ou la porte assure un acces a un local qui est en 

surpression, cette porte subit sur toute la surface de son rideau 5 une pression, 

lorsqu'elle est en position de fermeture. 

Les bordures laterales du rideau 5 viennent alors, sous Peffet de la 

pression, se plaquer contre Pune des levres 12 du profile d ? etancheite 7 selon 
30 la face du rideau 5 soumis a une surpression. Dans la partie superieure des 

montants 2, les bordures du rideau 5 sont en appui contre les nervures de la 

tete de guidage 15. 

On n'observe alors un tres faible debit de fuite par les bords 

lateraux du rideau 5. Uetancheite creee par le profile est alors essentiellement 
35 statique. 
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Lors de I'enroulement du rideau 5, celui-ci n'est plus sournis a une 
pression quelconque, du fait du debit de fuite massif qui se produit au niveau 
de la barre de seuil du rideau 5. Les bordures laterales du rideau 5 ne sont 
done plus en appui contre les levres 12. Ainsi, it ne se produit qu'un frottement 
5 minimum entre le rideau 5 et le profile d'etancheite 7, ce qui a pour avantage 
une duree de vie tres longue du profile et une moindre formation de debris due 
a la friction. 

II se produit neanmoins une usure du profile. Lorsqu'il n'assure plus 
ses fonctions, son remplacement est extremement facile puisqu r il suffit de 
10 relever ie rideau 5, de decoller le profile usage puis de replacer un profile neuf 
dans les glissieres 9. Cette operation peut se fa ire en un temps tres red u it et 
par un personnel de maintenance ne disposant pas de qualification specifique. 

Bien entendu, invention n'est pas limitee a la forme de realisation 
decrite ci-dessus a titre d'exemple, mais elle en embrasse au contraire toutes 
15 les formes de realisation. 


ler depot 


6 


REVENDICATIONS 

1 . Porte comprenant : 

-deux montants lateraux presentant chacun une glissiere (9) 

5 delimitee par deux ailes (8), 

- un element transversal reliant les extremites superieures des 

montants lateraux, 

- un rideau (5) souple possedant des bords lateraux s'engageant 

dans chacune des glissieres (9), et 
10 -des moyens d'enroulement du rideau (5) en une position 

d'ouverture de la porte, 

caracterisee en ce que chacune des glissieres (9) est equipee d*un 
profile d'etancheite (7) presentant une paroi de fond (10) et deux parois 
laterales (11) formant sensiblement un U, chacune des parois laterales (11) 
15 venant en appui contre I'aile (8) qui lui est adjacente. 

2. Porte selon la revendication 1, caracterisee en ce que chacune 
des parois laterales (11) etant munie d'au moins une levre (12) pouvant venir 
en contact d'un bord lateral du rideau (5). 

3. Porte selon la revendication 1 ou la revendication 2, caracterisee 
20 en ce que chaque paroi laterale (11) du profile d'etancheite (7) est d'une 

dimension telle qu'elle vient en appui contre I'aile (8) de la glissiere (9) qui lui 
est adjacente. 

4. Porte selon I'une des revendications 1 a 3, caracterisee en ce 
que le rideau (5) presente une bordure laterale (14) continue et aplatie par 

25 soudure haute frequence. 

5. Porte selon I'une des revendications 1 a 4, caracterisee en ce 
que chacune des parois laterales (11) et chaque levre (12) sont effilees a leur 
extremite. 

6. Porte selon I'une des revendications 1 a 5, caracterisee en ce 
30 que, au niveau de i'extremite superieure de chaque montant, une tete de 

guidage (15) possede une section en U presentant une paroi de fond (17) et 
deux parois laterales (18), chaque paroi laterale (18) etant munie d'une 
nervure(19) de guidage, la tete de guidage (15) etant positionnee dans le 
prolongement de chaque profile d'etancheite (7). 

35 
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